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前 言

    本标准非等效采用国际电工委员会标准IEC 614-1978《电工安装用套管规范》。

    本标准是对JG/T 3001-199211建筑用绝缘电工套管及配件》的修订。主要修订内容包括:

    1·增加了“引用标准”部分。

    2.对套管的类型进行了删减。

    3.对套管型号的编写格式进行了改动

    4.对套管的最小内径的要求进行了较大变动

    5.提高了套管冲击性的要求。

    6.对套管的阻燃性测试增加了氧指数法

    7，对产品的存储提出了更明确的要求。

    本标准是第一次对JG/T 3001-1992标准进行修订。自本标准实施之日起，JG/T 3001-1992作

废。

    本标准的附录A是标准的附录。

    本标准由建设部标准定额研究所提出并归口。

    本标准由中国建筑科学研究院、长春工程塑料电器有限公司、杭州顺达塑胶公司、顾地防火塑料异

型材)、北京市消防局负责起草。

本标准主要起草人:李引擎、陈景辉、王新华、徐婷玉、谢世雄、崔福林、王卫东。

本标准委托中国建筑科学研究院负责解释。



中华人民共和国建筑工业行业标准

建筑用绝缘电工套管及配件 JG 3050一1998

Specification for electrical insulation

conduits and fittings in building

1 范围

    本标准规定了用于建筑物或构筑物内的塑料绝缘电工套管及配件的分类及型号、技术要求、试验方

法和检验规则等。

    本标准适用于以塑料绝缘材料制成的.用于建筑物或构筑物内保护并保障电线或电缆布线的圆形

电工套管(以下简称套管)及配件。

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订。使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB 50222-1995 建筑内部装修设计防火规范

    GB/T 2406--1993 塑料燃烧性能试验方法 氧指数法

3 定义

    本标准采用下列定义。

3. 1 套管 conduit
    建筑电气安装工程中用于保护并保障电线或电缆布线的管道。它允许电线或电缆的穿人与更换。

3. 2绝缘套管 insulating conduit
    由电绝缘材料制成的套管。

3.3 平滑套管 plain conduit
    套管轴向内外表面为平滑面。

3.4 波纹套管 corrugated conduit
    套管轴向具有规则的凹凸波纹。

3. 5 螺纹套管 threadable conduit

    带有联接用螺纹的平滑套管。

3.6 非螺纹套管 non-threadable conduit

    不用螺纹联接的套管。

3. 7硬质套管 rigid conduit
    只有借助设备或工具才可弯曲的套管。

3.7.1 冷弯fV硬质套管 pliable conduit
    在本标准规定的试验条件下可弯曲的硬质套管。

17.2 非冷弯型硬质套管 self recovering conduit
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    在本标准规定的试验条件下不能弯曲的硬质套管。

3.8半硬质套管 flexible conduit

    无需借助工具能手工弯曲的套管

3.9 阻燃套管 non-flame propagating conduit

    套管不易被火焰点燃，或虽能被火焰点燃但点燃后无明显火焰传播，且当火源撤去后，在规定时间

内火焰可自熄的套管

3.10非阻燃套管 flame propagating conduit

    被点燃后在规定的时间内火焰不能自熄的套管。

3.11套管壁厚 wall thickness

    套管的外径与内径之差的一半

3.12套管材料厚 material thickness

    波纹套管材料厚度为一个波纹周期厚度的平均值;平滑套管的材料厚等于壁厚

113 套管配件 boxesand fitting

    指所有与套管联接或装配使用的器件，如管接头、线盒等。

4 产品分类及型号

4.1 按联接形式分

4.1.1 螺纹套管

4门.2 非螺纹套管

4.2 按机械性能分

4.2. 1 低机械应力型套管(以下简称轻型)

4.2.2 中机械应力型套管(以下简称中型)

4.2. 3 高机械应力型套管(以下简称重型)

4.2.4 超高机械应力型套管(以下简称超重型)

4.3 按弯曲特点分

4. 3门 硬质套管

    a)冷弯型硬质套管;

    b)非冷弯型硬质套管。

4. 3.2 半硬质套管

4.3.3 波纹套管

4.4 按温度分，见表1,

                                    表 1 套管的温度分类

温度等级

环境温度不低于

          C-
长期使用温度范围

          (、

运输及存放 使用及安装

一25型 一 25 一 15 一15-60

一15型 一 15 一 15 一 15- 60

一5 型 一 5 — a 一 5̂ 60

90型 一 5 一 5 一 5~ 60母

90/一25型 一 25 一 is 一15~60.

怜此类套管在预制混凝土中可承受90C温度作用
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4. 5 按阻燃特性分

4.5. 1 阻燃套管

4. 5.2 非阻燃套管

4.6 套管型号

4.6门 基本格式

      口 口 ·△ 口一口

公称尺寸

温度等级口主参数代号
特性代号

品种

主称」 名称代号
4.6.2 代号规定

    a)名称代号

          主称— 套管，G;

          品种一一硬质管,Y;

                半硬质管，B;

                波纹管，W
    b)特性代号

              轻型，2;

              中型，3;

              重型,4;

            超重型，5。

    c)主参数代号

        温度等级一 25型,25;

                    —                     15型,15;

                    — 5型,05;

                    —                     90型,90;

                    —                     90/一25型,95

        公称尺寸:16,20,25,32,40,50,630

4.6.3 示例:

    硬质套管，温度等级为一25型，机械性能为轻型，公称尺寸为16，其型号为:GY " 225-16

5 技术要求

5门 规格尺寸

5.1门 套管规格尺寸

套管规格尺寸应符合表2的规定。
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表 2 套管规格尺寸

公称尺寸

    m m

外径

d,

刀lrll

极限

偏差

m m

最小内径d,

        rllll】

硬质套管

最小壁厚

    盯〕111

米制螺纹

套管长度 I.

        n1

硬质

套管

半硬质、

波纹套管

硬质

套骨

半硬质、

波纹套管

16 16

_:.。 12.2

10.7

1.0

M16X1.5

  4'尸  0

也可根据

运输及工

程要求而

    定

25- 100

20 20

_0-0.3 15.8

14.1

1.1

M20 X 1. 5

25 25

一:.4 20.6

18.3

1.3

M25 X 1. 5

32 32

_:.4 26. 6

24. 3

1. 5

M 32 X 1. 5

40 40

_:.4 34.4

31. 2

1. 9

M 40 X 1. 5

50 50

_:.5 43. 2

39. 6

2. 2

M50X 1. 5

63 63

_:.。 57. 0

52. 6

2. 7

M 63 X 1. 5

5.1.2 套管及配件的螺纹规格尺寸

    套管及配件的螺纹规格尺寸应符合图1的规定，具体测定见6.3.5,

8/8H=0.324 76 P

5/8H=0. 541 27 P

H=0. 866 03 P

尸兮 1 5

m m

公称

尺寸

螺纹外径

    d

有效直径

    d,

螺纹内径

    d,

螺纹外径

    U

有效直径

    U,

螺纹内径

    之)1

m ax 们1,n nlax rl,n m ax m m m m n飞aX m m 们 aX m m

16

20

2石

32

4〔)

50

15. 968

19. 968

21. 968

31. 968

39. 968

49. 968

15. 593

19. 593

24. 593

31. 593

39.593

49.593

14. 994

18. 994

23. 994

30. 994

38. 994

48. 994

14.770

18. 770

23. 758

30. 758

38. 758

48. 744

14. 127

18. 127

23. 127

30.127

38. 127

48. 127

13. 795

17. 795

22. 783

29. 783

37. 783

47. 769

一}16. 000
  20.000

  25. 000

  32.000

  40. 000

  50.000

15.262

19.262

24.276

31. 276

39. 276

49. 291

15. 026

19. 026

24. 026

31. 026

39. 026

49. 026

14. 751

18. 751

23. 751

30. 751

38. 751

48. 751

14. 376

18. 376

23. 376

30. 376

38.376

48. 376

图 1 套管及配件螺纹

弓23
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5.1.3 套管及配件的规格尺寸

    套管配件的形式很多，本标准不作详细规定，附录图1一图8列出了几种配件的参照规格尺寸。

5.2 技术性能

    套管及配件的技术性能应符合表3的规定。

                                  表3 套管及配件技术要求

序号 项 目 硬质套管 半硬质、波纹套管 配件

1 外观
            光滑，

一((0. 1+0. 1A)<AA<0. 1+0. 1A

              光滑，

一((0. 1+0. 1A)<AA<0. 1+0. IA
光滑，无裂纹

2 最大外径 量规自重通过 量规自重通过

3 最小外径 量规不能通过 量规不能通过

4 最小内径 量规自重通过
内径值不小于表 2所

规定的最小内径值

5 最小壁厚 壁厚不小于表2所规定

6 抗压性能
载荷I min时D,提25

卸荷1 min时D石10%

卸荷15 min

  Di<10%

7 冲击性能 12个试件中至少10个不坏、不裂 12个试件中至少 10个不坏、不裂

8 弯曲性能 无可见裂纹 无可见裂纹，量规 自重通过

9 弯扁性能 量规自重通过 最规 自重通过

10 跌落性能 无震裂、破碎 无震裂、破碎 无震裂、破碎

11 耐热性能 D,蕊2 mm 量规自重通过 D镇2 mm

12
阻姗

性能

自熄时间 t毛30 s t成30 s t夏30、

氧指数 01>32 OI妻27 W -> 32

13 电气性能
15 min内不击穿

  R>100 MCI

15 min内不击穿

  R>100Mn

15 min内不击穿

  R>100MO

6 试验方法

6门 试验环境与试样

6门.1 除非另有规定，试验应在环境温度为23'C士2℃条件下进行。

6.1.2 除非另有规定，每项试验应取三个试样进行试验。

6.1.3 试验应在产品生产出10天后进行。

6.2 套管及配件外观检查

6.2.1 外观

6.21.1 套管及配件内外表面应光滑.不应有裂纹、凸棱、毛刺等缺陷。穿人电线或电缆时，套管不应损

伤电线、电缆表面的绝缘层。

6.2.2 套管壁厚均匀度测定

6.2.2. 1 仪器

    分度值为0. 02 mm的游标卡尺。

6.2.2.2 测定方法

    取三根长度为工。00 mm的套管，沿套管的径向测量壁厚，每个截面上取四个尽可能距离相等的分

布点进行测量，其中一测量点应为最薄点。三根管共测得12个数据，其平均值为A，单位为mm，每个测
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量值与A的偏差△A不应超出士((0. 1+0. 1A)mm范围。

6.3 套管规格尺寸测定

6.3.1 套管最大外径测定

6.3.1.1 仪器

    套管最大外径量规，见图2.

套管公称尺寸 d� b d

16

20

25

32

40

50

63

16. 04

20. 04

25. 04

32. 04

40.04

50.04

63. 04

12

12

16

18

18

20

20

45

45

60

70

70

85

100

制造公差:一。. 01 mm

允许磨损:f-0.01 m-

材 料:钢

图 2 套管最大外径量规

6.3-1.2 测定方法

    取三根长度为1 000 mm的套管，按图2选定量规，测定相应规格的套管时，量规应能在其自重作

用下通过套管。

6.3.2 套管最小外径测定

6.3.2.1 仪器

    硬质套管最小外径量规，见图3e
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                              图 3 硬质套管最小外径量规

半硬质套管及波纹套管最小外径量规，见图4e

      材料:钢

制造公差:一。.01 .-
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图4 半硬质套管、波纹套管最小外径量规

〕26
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6. 3.2. 2 测定方法

    取三根长度为1 000 mm的套管。

    。)硬质套管按图3选择量规，测定相应规格套管时，在无任何外力作用下，套管不能通过量规

    b)半硬质套管及波纹套管按图4选择量规，测定相应规格套管时，在无任何外力作用下，套管不能

通过量规

6. 3. 3 套管最小内径测定

6.3.3. 1 仪器

    硬质套管最小内径量规，见图5;分度值为0. 020 mm的游标卡尺。

材料 抛光钢

制造公差势05mm
允许磨损 0. 01 mm

套管公称尺寸
直径d,,

    m m 1mm Rmm
16

20

25

32

40

50

63

11.9

15. 5

20. 3

26.3

34. 1

42.8

55.2

50

50

60

75

80

105

115

3

3

3

3

3

3

3

图 5 硬质套管最小内径量规

6. 13.2 测定方法

    取三根长度为1 000 mm的套管。硬质套管按图5选择量规，测定相应规格的套管时，量规应能在

其自重作用下通过套管。半硬质套管及波纹套管用游标卡尺测量其内径，沿每根套管圆周均分测出3个

值，三根套管共测得9个内径值，要求每个测量值不应小于表2中规定的最小内径值。

6.3.4 最小壁厚测定

6.3.4.1 截取一段套管，沿横截面4个等分点.用游标卡尺测试其中一点为最薄点，取4点数据的平均

值。

6.3.5 套管及配件的螺纹尺寸侧定

6.3.5.1 仪器

    螺纹检测量规，见图6
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量规

规格

螺 纹 量 规

平波量规

  孔直径

D士0. 015

      n】rl

量规直径

    D

    们1幻】

量规厚

    b

  们In飞
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      m in

    m in

节圆直径
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      m m
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d,士0.012

      m m
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螺距，超过
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      ，11盯1
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23.982
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38. 982
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61. 982
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+0.025 5

+0.025 5

+0.025 5

+0.025 5

+0. 025 5

+0.025 5

14. 344

18. 344

23. 344

30. 344

38. 344

48. 344

61. 344

士0. 005
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士0.005

士0. 005

士0. 005

士0. 005

士0. 005
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士12
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士12
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15.593

19.593

24.593
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39. 593

49. 593

62. 593

45

45

60

70

70

85

100

12

12

16

18

18

20

20

                                          图 6 螺纹量规

6. 15.2 测定方法

    按图6选择螺纹量规，测定相应规格的螺纹时，在不需要很大力的作用下，螺纹量规可旋在套管或

配件的螺纹上，且该量规不能在套管或配件螺纹上滑过

64 套管抗压性能测定

6.4. 1 仪器

    压力试验装置;分度值为0. 02 mm的游标卡尺;50 mm X 50 mm X 50 mm的正方体钢块。

6.4.2 测定方法

6.4.2.， 取三根200 mm长的试样，测出其外径，然后将试样放在温度为23 C士2C环境中调节10h

以上

6.4. 2. 2 完成调节后，按图7所示将试样水平置于钢板上，在试样上面的中部放置正方体钢块。

力

l

                              试样

图 7 抗压试验示意图

6.4.2. 3 对正方体钢块施加爪力
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    a)硬质套管在30 s内均匀加荷达到表4中规定的相应压力值:持荷1 min时，测出受压处外径，此

时的外径变化率D应小于25%;撤去荷载1 min时，再测套管受压处外径，此时的外径变化率D，应小

于 10%。

    b)半硬质套管及波纹套管在加荷30 s时，套管外径变化率在大于3000，小于50%的范围内，且此

压力值不低于表4中规定的相应值。持荷1 min后撤去荷载，15 min后测量套管受压处外径，外径变化

率D应小于10%.

c)外径变化率D，按下式计算:

                            D,=
受压前外径 一受压后外径

        受压前外径

    表 4 套管抗压荷载值

X 100% ··········。··········⋯⋯〔1)

套价类型 压力，N 套管类型 压力，N

轻型 320 重型 1 250

中型 750 超重型 4 000

6.5 套管抗冲击性能测定

6.5门 仪器

    冲击试验仪，见图8

下:68}'.6}
ill     H1面A

侧角

8. 6

R

重锤

侧
椒
坡
卜

410.5卜 一1一 」{
A5}0’岁 牛
  又 如一.垫块川 川

                                        图g 冲击试验仪

6. 5.2 测定方法

6.5.2.1 取200 mm长试样12根，将其置于60 C士2C的烘箱内预处理240 h

6.5. 2. 2 将冲击试验仪及预处理后的试样一起放人低温箱中，冲击仪下应垫有一块 40 mm厚的泡沫

橡胶垫。低温箱内温度控制如下:

    。)-5型和90型套管，低温箱温度为一5C士1C;

    b)一15型套管，低温箱温度为一15C11C;

    c 一25型和90/-25型套管，低温箱温度为一25 C士1Ca

6. 5.2. 3 试样及冲击试验仪在低温箱规定温度下放置2h后，将试样按图8所示放在装置的底座上

6. 5.2.4 按表5选择相应规定的重锤及下落高度，冲击套管。试验后12根套管中至少应有10根不破

裂或不出现可见裂纹



JG 3050一1998

表 5 套管冲击试验重锤重量及下落高度

套管类型 竿
l

重锤重量

    kg

下落高度

    厂1】1飞

轻型 l 0 1.0 100士1

中型 2.0

                                            .

2.0

�一

100士1

重型 6 0 2.0 300士1

超重型 20 0 6.8 300士 1

6.6 套管弯曲性能测定

6.6门 仪器

硬质套管弯曲试验仪，见图9。

留

套价公称尺寸
    R1

型轮横半径

        R之

弯曲轮轨迹半径

                    r

型轮及弯曲轮槽半径

        I)

弯曲轮槽直径

l6

2O

2万

48

6O

75

  84

  105

131 2弓

8.1

10.1

12.6

  24

  30

37.5

                            图9 硬质套管弯曲试验装置

半硬质套管及波纹套管弯曲试验仪，见图10
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中心 A

支座
套管央具

们 】nl

套管公称尺寸
半 径

半硬质套管 一 波纹套管
16

20

25

32

40

5O

63

96

120

150

192

300

480

600

48

60

75

96

160

200

252

                      图10 半硬质套管、波纹套管弯曲试验装置

半硬质套管及波纹套管弯曲后最小内径量规，见图II.

20

0. 2D

0. 9D

材料:渗碳抛光钢，边端倒角

制造公差 十。·。smm

轴尺寸公差:士。2 mm

允许磨柑.0.01 mm

m rn

套管公称尺寸 直 径 D

16

20

25

32

40

50

63

8. 6

11.3

14.6

19. 4

25. 0

31. 7

41. 0

图 11 半硬质套管、波纹套管弯曲后最小内径量规

玉3t
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    梯形钢丝制做的弹簧，弹簧外径小于规定套管内径。.70-1. 0 mm

6.6.2 测定方法

6.6.2.1 只对公称尺寸为 16,20,25的硬质套管进行弯曲试验

6.6.2.2 取500 mm长硬质套管试样六根，其中三根试样在常温下进行，另三根试样放人低温箱内。低

温箱内温度控制如下:

    a) -5型和90型，低温箱温度为一5C士2C;

    b)一15型，-25型，和90/-25型，低温箱温度为一15C士2Co

    将弹簧也同时放人低温箱内，当试样和弹簧在低温箱规定温度下放置Zh后，取出弹簧和套管，立

即将弹簧插人套管内并按图9所示的固定夹具固定套管，然后缓慢地压下带滚轮的手柄，将套管弯曲成

1800，放开手柄使套管弯曲成大约900,弯曲半径如图9的规定。

    取下套管并撤出弹簧，试验后要求弹簧及套管均无损伤且套管试样表面应无可见裂纹

    非冷弯型硬质套管弯曲试验也可在厂家提供的弯曲装置下进行。

6. 6. 2.3 对半硬质套管及波纹套管取六根试样，每根试样长度至少为:

    a)半硬质套管:长度为其外径的30倍;

    b)波纹套管:长度为其外径的12倍

    其中三根试样置于低温箱，箱内温度控制同本标准6. 6. 2. 2规定，另三根试样在常温下进行试验

    将低温箱内处理好的套管取出立即进行试验，将套管垂直放于图10所示的弯曲试验装置中进行弯

曲，弯曲半径按图10规定选择。先向左弯曲大约900，然后回到垂直位置,1 min后再向右弯曲大约90',

回到垂直位置停留1 min，以上操作重复进行4次，在最后一次不将试样弯回到垂直位置，而使其处于

与垂线成450的弯曲位置保持5 min，然后将套管一端朝上，一端朝下，按图11规定选择相应的量规，量

规应能在其自重作用下从管中自由滑落。

    试验后六根套管表面应无可见裂纹，且量规可自由滑落出套管。

6.7 套管弯扁性能测定

6.了门 仪器

硬质套管弯曲装置，见图9。硬质套管弯曲后最小内径量规，见图12



JG 3050一1998

0. 2D

0. 9D 0. 9D

套管公称尺寸 直径 D

16

20

25

10.2

13.1

16.8

材料:渗碳抛光钢，边端倒角

制造公差:+认05mm

轴尺寸公差:士。. 2 mm
允许磨损;。·01 .,-

图 12 硬质套管弯曲后最小内径量规

    半硬质套管及波纹套管弯曲试验装置，见图10。半硬质套管及波纹套管弯曲后最小内径量规，见图

11。

6，了.2 测定方法

6. 7.2门 只对公称尺寸为16,20,25的硬质套管进行弯扁试验。

6.7.2.2 对硬质套管，取试样三根，其长度为表6的规定。

公称尺寸 试样长度

  表 6

公称尺寸

套管试样长度

试样长度 公称尺寸 试样长度

370 刁50

6. 7.

架上

量规

落。

按图9规定的弯曲装置及弯曲半径，将套管一次弯成900，然后按图13将试样固定在刚性支

将固定好试样的刚性支架置于温度为60 C士2'C的烘箱中，恒温24 h后。按图12规定选择相应的

，使试样与垂直线成45“的位置，即一端向上，一端向下，量规应能在其自重作用下从套管中自由滑

    非冷弯硬质套管弯扁试验也可在厂家提供的弯曲装置下进行。

6. 7. 2.4 半硬质套管及波纹套管取三根试样，其长度应符合6.6.2.3的规定。

6.7.2.5 按图10规定的弯曲装置及弯曲半径进行弯曲试验，首先将试样弯曲成90,，然后弯回到垂直

位置，随后向相反方向弯曲约900,弯曲后将试样固定在支架上，如图13所示。
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钥支架

                                    图13 弯曲固定装置

    将固定好试样的支架置于温度为60 C士2C的烘箱中恒温24 h后，试样仍固定在支架上，将支架置

于使试样与垂直线成450的位置，即一端向上，一端向下，此时按图11规定选择相应的量规，要求量规应

能在其自重作用下从套管中自由滑落。

6.8 套管及配件跌落性能测定

6.8.1 测定方法

6.8.1.1 从套管上截取760 mm试样三根，两端面应平整且端面与管轴垂直，然后与配件联接好，置于

温度为一20 C士1 T:的低温箱中，当试样在一20C的低温箱内放置2h后，取出试样立即进行试验

6.8.1.2 首先使套管与混凝士地面成45。且装有配件的一端朝下，自由落下，第二次使试样与混凝土

地面平行自由落下。下落高度为试样最低点距混凝土地面高1 500 mm.

6.8.1.3 试验后观察套管及配件表面，要求无破碎或裂纹。

6.9 套管及配件耐热性能测定

6.9.1 仪器

    硬质套管及配件耐热试验装置，见图14.

俐珠k=2. 5.m

支座试样

图 14 硬质套管及配件耐热试验装置

半硬质套管及波纹套管耐热试验装置，见图15，分度值为0. 02 mm的游标卡尺。
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夹具

卜二夕‘l

.鹰犷
                            图 15 半硬质套管、波纹套管耐热试验装置

6.9.2 测定方法

6.9.2.1 硬质套管及配件取三根80mm长套管，沿套管轴向剖开成两片，各取其中一片为试样。配件

可视具体情况从配件上制取。

    将试样及图15所示的耐热试验仪一起放人温度为6oC士ZC的烘箱内，试样放于耐热仪的平板

土，将下端带有直径为smm的钢珠锥形物放在试样上，在20 N压力作用下(对于套管应压在其凹面

处)保持 111.到达规定的时间后取出试样，在室温下冷却后用游标卡尺测定压痕直径d。其值不应大于

Zn飞nl

6.9.2.2 半硬质套管及波纹套管取三根长为10omm试样，将试样与图15所示的耐热试验仪一起放

人烘箱内，烘箱内温度控制如下:

      一5型、一15型、一25 型套管，烘箱温度为60C士ZC，90 型、90/一25 型套管，烘箱温度为90C士

2(。

                                  表7耐热试验荷载 kg

套管类型 套管类型 荷载载

一
。

菏

一
1轻型 中型 2 O

    试样与耐热仪在烘箱内保持4h，然后按图15将试样放于耐热仪上，试样上放置 一根直径为6mm

的钢杆，钢杆轴线与套管轴线成正交位置，试样通过钢杆被施加如表7的规定荷载

    试样被加荷后保持 24 h，然后试样在保持受荷作用下冷却至室温，撤去荷载，立即将试样竖起，按

图]l选定相应量规，要求量规能在其自重作用下从套管中自由滑落。

6门0 阻燃性能测定

6门0.1 白熄性试验

    测试设备为秒表，喷嘴内径为gmm的本生灯，燃气源为液化石油气。

    测试时，使本生灯处于垂直位置，调节液化石油气流量和本生灯空气进气量，使其产生的火焰高度

为10omn、，其中蓝色锥形焰心高度为50mm，且此时火焰温度约为850C。

    然后.取花根600mm长套管为试样，将试样垂直固定在燃烧装置上，将调节好的本生灯倾斜与水

平成通5O.向套管施加火焰时，应使本生灯产生的蓝色锥形焰心的顶部与套管表面相接触，且此接触点

距套管底端的距离为10omm。对于配件试验，受火处应为配件。

    硬质套管及配件应按表8的规定施加火焰。

    半硬质套管及波纹套管应按表 9的规定施加火焰。

    按表吕或表9的规定完成操作后，移去火源。

    石试验中，如果试样被点燃，应无明显的火焰传播。搬去火源后，套管或配件的火焰应在30、内熄

灭‘(即自熄时Jell.稼30、)
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表 8 硬质套管施加火焰的时间

试验材料厚 A- 施加火焰时间及操作

  A味2. 5

25<A或30

间隔性施加火焰三次，每次施加火焰255，间隔55

施加火焰一次，时间80

八) 3.U 施加火焰一次，时间125

表 9 半硬质套管施加火焰的时间

试v材料厚 1

          nini

l

        一次性施加火焰，

          施火时间，、

试验材料厚:9

          rllll】

! 一次性施力。火焰·
          施火时问，、

I一0.兵 ]污 }
0.}〔‘卜厂1.() 20 4. 0<A<4.几 8石

1.“火八，丁l.几 Z5 { 130

1几<A，2.0 35 5.0戈几百55 200

艺.0<A不2.几 45 55<A}<6。 }
一

1 300
l

一 .-

        2.5<A 3.0 G. 0<A蕊6. 5 500

3.0又A二3.5 65

6. 10.2 氧指数测定

    按GB/T 2406测定氧指数，试样从套管上直接截取;并按GB 50222规定其技术要求。

6.11 电气性能测定

6. 11.1  IQ器

    铜电极.soo v直流电源,2 000 V,50 Hz正弦波形交流电源,0-10 pA电流表，万用表，钢珠〔、

6门1.2 测定方法

6门1.2.1 套管测定方法

      )绝缘强度

    取三根长1 200 mm套管弯曲成图16所示形状并固定好。将试样放在水中，试样放人水中的长度

为}。0 mm、然后在样管中充水，管中水面高度与外部水面高度相同，水温为23C士5C

    将两个电极分别插人套管内及套管外的水中。24 h后，在两电极间施加2 000 V频率为50 Hz的正

弦波形电压,15 min内套管不被击穿
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试脸 电压

一 一 一 一 一 一 一 一 一

                                    图 16 电气性能试验示意图

    卜)绝缘电阻

    另取 根长为1 200 mn，的套管，在每根套管一端包 一层至少10 mm长的导电层，将套管弯曲成图

16所示的形状并固定好。将1 000 mm长度的试样放人水中，然后在样管中充水，管中水面与外部水面

高度相Ill。要求水温在60 C士2C、下恒温2h.2h后在电极两端施加500 V直流电压，套管端部包 }的

导电层也接人电路。1 min后进行测量，绝缘电阻K不应小于100 Mn o

6.11.2.2 配件测定方法

    ‘)配件绝缘强度

    将配件与套管相接的端口用绝缘材料堵好，其中一个端[11应可穿入两根电线，电线在试样内的长度

为25 mm.丘试样内两电线的端部去掉绝缘层长12. 5 mm，两电线的端头应有12.5 mm的距离 将钢珠

填满试样，钢珠最大a.径为2. 5 mm,

    对I卜绝缘螺旬一固定的试样，按生产厂家要求的方式将试样装配好

    将试样放人 一个容器内，并用钢珠填满容器。用万用表测量两电线间电阻，以检测试样内钢珠的导

电性。要求此电阻值不应大十10 f2,

    将 一个电极插在容器中试样外的钢珠内，在电极和电线I'ol加2 500 V频率为50 Hz正弦波形电1t ,

在 15 min内试样不应被击穿

    [))配件绝缘电阻

    在电极与电线问加500 V直流电压 1 min测其绝缘电阻，其值不应小于100 M,a

了 检验规则

7. 1 检验分类与检验项日

7.1.1 出厂检验，产品出厂必须由质检部门按照表3的要求对其外观、壁厚均匀度、规格尺寸及跌落性

能进行测定，合格者方可填发质检合格证

7.1.2 型式检验 按本标准第5章中全部技术要求进行检测
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    有下列情况之一者必须进行型式检验:

    a)新产品或者产品转厂生产时;

    b)正式生产后，材料、工艺有较大改变可能影响产品性能时;

    c)正常生产过程中每六个月时;

    d)产品长期停产后，恢复生产时;

    e)质鱿监督机构提出型式检验时;

    f)当产品储存期超过2年时。

了.2 抽样

      一组M式检验的硬质套管应有六根制造长度取其中三根以备制样，半硬质和波纹套管，取36 n:制

样时每隔3m取3m以备制样。

了.3 判定规则

    型式检验时，一组试验中一项试验不满足要求时，应另取一组试样重新进行全部技术性能测定.如

仍有一项试验不满足要求则判定该批产品不合格

    to式检验时应同时提供可制备两组试样的产品。

8 标志、包装、运输及贮存

8.， 标志

    产品出厂时应在产品上注明注册商标、厂家名称、型号、执行的标准，硬质套管应在每根管上至少注

上 次标志 半硬质及波纹管应在每盘管上注上两次标志。

    在产品的包装上除注明型号、厂名及注册商标外.还应注明产品名称和制造日期。

8.2 包装

    硬质套管宜采用成束包装，每束重量不应超过25 kg。半硬质套管及波纹套管宜采用盘式包装，每

盘重量不应超过35kg。配件宜采用盒式或袋式包装

8.3 运输

    运输f 11-1.避免曝晒、雨淋及机械损伤。

8.4 贮存

    产品不应露天存放，放人库房中堆放高度不宜超过1. 5 m.且距热源(暖气、加热器、炉子等)不小于

lm 产品的贮存期自生产之日起，应不超过2年
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        附 录 a

      (标准的附录)

套管配件的参照规格尺寸圈

m m

公称尺寸 L,min d,max d,max

        一
      一

一 :)，一
一;:，:

16.3

20. 3

25. 4

32. 4

14. 5

18.5

23. 5

30. 5

图A1 直接头

公称尺寸
L,   R

公称值

L J
m in

人 日长 川
2.0 2弓

34

们

洲

坏

即

肠

图A2 盖式弯接头
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蚕0
    月件二里m
Y一Y剖面

X 一月

smm

X一X剖面

nllll

公称尺寸
L1

Tl】lfl 森 息 森 森 篇x
16

才吃)

艺5

32

    一一‘2}� 1 16」一 16.3

20.3

25.级

32.4

14.5

18.5

23.5

30.5

图A3 盖式直接头

L1

L， 5名义尺寸

玄 三笼玉三于 省

它

战
mln
一喘
绷
知
321

叭
︸
一眠
阳
绷
沁

试
朴
﹂阴
沙
﹄
324

 
 
1
长

-

大
ml胡
一“
乳
黔
淤

石
rnjn
-韶
101
111
127

公称尺 寸

汽

曰

~汤

宁
︼

1

八
︺

弓
乙

氏
n

图 Al 膨胀直接头
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5

~21

巧

加

脚

11
一州
川
巧
伟

d d,

__ 丰_ 仁 __
即

别

29

37

12.5

16

21

2R

L

一肠

10

40

朽

套竹公

称 尺寸
D, () U,

l(1

l0

  M16X1

M 20X 1.5

M25X1.5

M 32X 1.5

15.8

19.8

24.8

31.8

16.2

20. 2

25.2

32.3

243

28.9

34. 6

42.7 ::
图A5 出线接头

A-A

2个M4螺纹孔金属嵌件

450. 8士0

螺孔位且

u硬
甲

d巨.曰‘..

二‘弓刁
卜户护钊

丁

且

适十16或20套管的孔

    (公差士0.3)

                图 A6 圆形线盒

8十 0

姗孔位置

笋5，L，光娜纹孔 2个

nl们J

盒 类 111

衍+ 准

互 乎妾型 吕 .,

图 A7 圆形线盒盖
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八
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今
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n
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︺252(3介户
图A8 变径直接


